
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

Горизонтальный 

токарный станок 

 

 

 

 

Даляньская станкостроительная 

корпорация (DMTG) 

ООО «Компания по экспорту и импорту 

станочного оборудования, г. Далянь» 
 

Адрес: КНР, г. Далянь, Зона экономического развития, 

порт DD, ул. Ляохэ-дунлу, 100 

Tел.: 0086-411-87549888 / 87549118 

Факс: 0086-411-87549191 

Индекс:116620 

E-mail: dmtg-office@dmtg.com 

http://www.dmtg.com 

Адрес: КНР, г. Далянь, Зона экономического 

развития, порт DD, ул. Ляохэ-дунлу, 100 

Tел.: 0086-411-87582336/87582596 

Факс:0086-411-87582876 

Индекс:116620 

E-mail: overseasales@dmtg.com 

 

■----------------------------------------  Горячая линия послепродажного обслуживания:400-626-5557  

 
 

Горизонтальные 
токарные станки 

Даляньская станкостроительная корпорация (DMTG) 

mailto:dmtg-office@dmtg.com
http://www.dmtg.com/
mailto:overseasales@dmtg.com
mailto:overseasales@dmtg.com


 

 

 
 

Знакомство с изделием 
+ Горизонтальные токарные станки серии CDE-A отличаются совершенством конструкции, широким диапазоном 

скорости вращения шпинделя, пригодны для использования в мастерских по ремонту и обслуживанию различного 

оборудования и цехах единичного производства с малым объемом продукции. Данные токарные станки могут 

применяться для токарных работ на внутренних и наружных цилиндрических и конических поверхностях, 

торцевых поверхностях заготовок. Также они могут выполнять операции нарезания пазов (канавок), в том числе 

смазочных канавок, фальцевания и снятия фасок, сверления, рассверливания отверстий, нарезания резьбы. На 

данном станке можно нарезать резьбу с метрическим, дюймовым, диаметральным, круговым  шагом, модульную 

резьбу. Допуски деталей, обработанных на данном станке, соответствуют Классу IT7, а шероховатость их 

поверхности составляет Ra1.6. 

 

 

 

 

 

 

Наименование изделия 
Единицы 

измерения 
CDE6140A CDE6240A CDE6150A CDE6250A CDE6166A CDE62166A 

Технические характеристики 

Наибольший диаметр обработки над 
станиной 

мм 400 500 660 

Наибольший диаметр обработки над 
поперечными салазками суппорта 

мм 220 290 430 

Наибольший диаметр обработки над 
зазором 

мм — 700 — 760 — 910 

Длина зазора (от торца шпинделя) мм — 260 — 260 — 
60 

Наибольшая длина обрабатываемой 
детали 

мм 750/1000/1500/2000/3000 

Шпиндель 

Торец шпинделя  C6 

Диаметр отверстия шпинделя мм 52 

Конус отверстия шпинделя  MT6 (Морзе 6) 

Максимальный крутящий момент 
шпинделя 

Н*м 1586 

Диапазон скорости вращения 

шпинделя 
об./мин. 11-1400 (22 скорости) 

Высота центра шпинделя мм 220 250 325 

Мощность привода шпинделя  7,5 кВт/1440 об./мин. (50 Гц);  OP: 5,5 кВт/960 об./мин. (60 Гц) 

Задняя бабка 

Диаметр пиноли задней бабки мм 75 

Перемещение пиноли задней бабки мм 150 

Конус пиноли задней бабки   № 5 MT (Морзе 5) 

Коробка подач (метрическая резьба; дюймовая резьба) 

Продольная подача  0,035 ~ 2,842 мм/об. (63 скорости);  *0,0013 ~ 0,1057 дюймов/об. (63 скорости) 

Поперечная подача  0,009 ~ 0,804 мм/об.; *0,0003-0,0304 дюймов/об. 

Шаг метрической резьбы мм 0,5 ~ 240 (66 видов);   *0,5 ~ 160 (43 видов) 

Шаг модульной резьбы  0,25-120 (57 видов);   *0,25~80 (38 видов) 

Шаг дюймовой резьбы витков на дюйм 80 ~ 1/4(49 видов);   *80 ~ 1/4(47 видов) 

Диаметральный шаг резьбы диам. питчей 160 ~ 7/16(50 видов);    *160 ~ 7/16(48 видов) 

Суппорт (резцедержатель) 

Максимальный размер хвостовика 

инструмента 
мм 25×25 

Перемещение верхних салазок мм 150 

Угол поворота верхних салазок  ±45° 

Максимальное 
перемещение суппорта 

по оси X мм 348 373 

по оси Z мм 700
950/1450/1950/2950 

Размеры станка 

Габаритные размеры (ДxШxВ) мм 

2400x1198x1362 (750) 
2650x1198x1362(1000) 

3150x1198x1362(1500) 
3650x1198x1362(2000) 
4650x1198x1362(3000) 

2400x1198x1401 (750) 
2650x1198x1401(1000) 

3150x1198x1401(1500) 
3650x1198x1401(2000) 

650x1198x1401(3000) 

2400x1223x1545(750) 
2650x1223x1545(1000) 

3150x1223x1545(1500) 
3650x1223x1545(2000) 
4650x1223x1545(3000) 

Масса станка 
CDE61 

кг 
2000/2050/2100/2210/2410 2100/2140/2200/2310/2510 2165/2215/2265/2375/3145 

CDE62 2020/2070/2120/2230/2430 2120/2160/2220/2330/2530 2185/2235/2285/2395/3165 

* Для станков нарезания дюймовой резьбы 
 

► Стандартная конфигурация ► Дополнительная конфигурация 
▪ 3-кулачковый зажимной патрон 

▪ Центрирующая задняя бабка 
▪ 4-позиционный резцедержатель 

▪ Стандартный набор 
инструментов 

▪ 4-кулачковый 

зажимной патрон 
▪ Задний щиток 

защиты от брызг 

▪ Вращающийся центр 

▪ Планшайба 
▪ Ведущая планшайба 

▪ Устройство 

цифровой индикации 

▪ Анкерные болты 
▪ Выравнивающий 

башмак 

▪ Быстросменный резцедержатель 

американского типа 
▪ Быстросменный резцедержатель 

немецкого типа 

▪ Быстросменный резцедержатель 

итальянского типа 
▪ Резьбоуказатель 

▪ Приспособление для токарной 

обработки конических поверхностей 

▪ Вертикальная остановка с резким 
торможением 

▪ Центр шпинделя и пиноль 

▪ Медные гайки по вертикали и 

горизонтали. 
 

▪ Неподвижный люнет Ø30-Ø160 (доступен для модели 40А размером 

≥ 1500 мм) 

▪ Неподвижный люнет Ø30-Ø200 (доступен для моделей 50А/66А 
размером ≥ 1500 мм) 

▪ Подвижный люнет Ø20-Ø80 (доступен для модели 40А размером ≥ 

1500 мм) 

▪ Подвижный люнет Ø20-Ø100 (доступен для моделей 50А/66А 
размером ≥ 1500 мм) 

▪ Защитный кожух патрона (для изделий, поставляемых на экспорт) 

▪ Задний щиток защиты от брызг (для изделий, поставляемых на 

экспорт) 

 

*ОР- опциональное решение 
 

☆ : Придерживаясь политики непрерывного совершенствования нашей продукции, мы оставляем за собой право 

изменять технические характеристики станков, указанные в настоящем каталоге, без предварительного уведомления. 
 

Серия CDE 



 

 

 

 
 

 

Знакомство с изделием 
+ Горизонтальные токарные станки серии CW-E могут применяться для различных видов токарных работ, 

главным образом, на внутренних и наружных цилиндрических и конических поверхностях и других частях 

заготовок, имеющих поверхности вращения. Станки данного типа могут выполнять операции по обработке 

торцевых поверхностей, нарезания пазов (канавок), резки, сверления, нарезания резьбы распространенных видов: 

с метрическим, дюймовым, диаметральным шагом, модульную резьбу. 

+ Данные станки идеально подходят для заводов с небольшим объемом производства и мастерских по ремонту и 

техническому обслуживанию различных видов техники и оборудования. Они могут обрабатывать целый ряд 

материалов, включая сталь, чугун и цветные металлы. 

+ Токарные станки с выемкой на станине имеют съемный мостик для выемки, который является основным 

отличием станков с выемкой от горизонтальных токарных станков, и может быть отрегулирован для обработки 

заготовок большего размера или большей длины, что позволяет использовать данный станок для обработки частей 

дисков и изделий неправильной формы. 

+ По запросу доступны токарные станки с различными функциями по обработке деталей с метрическими и 

дюймовыми размерами. 
 

 

 

 
 

Наименование изделия 
Единицы 

измерения 
CW6163E CW6263E CW6180E CW6280E CW61100E CW62100E 

Технические характеристики 

Наибольший диаметр обработки над 
станиной 

мм Ø630 Ø800 Ø1000 

Наибольший диаметр обработки над 
поперечными салазками суппорта 

мм Ø350 Ø480 Ø710 

Наибольший диаметр обработки над 
зазором 

мм — Ø800 — Ø1000 — Ø1230 

Длина зазора (от торца шпинделя) мм — 350 — 350 — 350 

Наибольшая длина обрабатываемой 
детали 

мм 1000/1500/2000/3000/4000/5000/6000/8000 1000/1500/2000/3000/4000/5000 

Шпиндель  

Торец шпинделя  C11   *D11 

Диаметр отверстия шпинделя мм Ø100 (C11)   * Ø105 (D11)   (OP: Ø130)    

Размер зажимного патрона мм Ø315 Ø400 Ø400 

Конус отверстия шпинделя  Метрическая 120 (1:20)/ * ОР: диаметр отверстия 130 мм: метрическая 140 (1:20) 

Максимальный крутящий момент 
шпинделя 

Н*м 2400 

Диапазон скорости вращения 
шпинделя 

об./мин. 7,5-1000 (18 скоростей) 

Высота центра шпинделя мм 315 400 515 

Мощность привода шпинделя  11 кВт/1460 об./мин. (50 Гц);  OP:15 кВт/1460 об./мин. (50 Гц) 

Задняя бабка 

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø100; ОР: Ø125 

Перемещение пиноли задней бабки мм 240 

Конус пиноли задней бабки   № 6 MT (Морзе 6) 

Коробка подач (метрическая резьба; дюймовая резьба) 

Продольная подача мм/об. 1/1  0,1 ~ 1,52 (64 скорости);  16/1  1,6 ~ 24,3 (64 скорости) 

Поперечная подача  Поперечная подача составляет 1/2 от величины продольной подачи 

Шаг метрической резьбы 
мм 

0,5 ~ 240 (52 вида);   
*1 ~ 256 (57 видов) 

1 ~ 240 (502 вида);   
*1 ~ 256 (57 видов) 

0,5 ~ 240 (52 вида);   
*1 ~ 256 (57 видов) 

Шаг модульной резьбы мм 0,5-120 (53 вида);   *0,5~128 (57 видов) 

Шаг дюймовой резьбы 
витков на дюйм 

28 ~ 1 (34 вида);    
*32 ~ 1/16 (67 видов) 

14 ~ 1 (26 видов);    
*32 ~ 1/16 (67 видов) 

28 ~ 1 (34 вида);    
*32 ~ 1/16 (67 видов) 

Диаметральный шаг резьбы диам. питчей 28 ~ 1 (24 вида);   *32 ~ 1/8 (57 видов) 

Суппорт (резцедержатель) 

Максимальный размер хвостовика 
инструмента 

мм 30×30 

Перемещение верхних салазок мм 200 

Угол поворота верхних салазок  ±90° 

Размеры станка 

Габаритные размеры (ДxШxВ) мм 

3180x1375x1830(1000) 
3630x1375x1830(1500) 
4230x1375x1830(2000) 
5130x1375x1830(3000) 
6040x1430x1830(4000) 
7120x1430x1830(5000) 
8240x1430x1830(6000) 
10240x1430x1830(8000) 

3180x1380x1830(1000) 
3630x1380x1830(1500) 
4230x1380x1830(2000) 
5130x1380x1830(3000) 
6040x1470x1830(4000) 
7120x1470x1830(5000) 
8240x1470x1830(6000) 
10240x1470x1830(8000) 

3180x1460x1830(1000) 
3630x1460x1830(1500) 
4230x1460x1830(2000) 
5130x1460x1830(3000) 
6040x1550x1830(4000) 
7120x1550x1830(5000) 

Масса станка 

CW61 

кг 

3900/4200/4500/5000/ 

5800/6500/7300/10100 

4100/4400/4700/5200/ 

6500/7200/7700/10500 

4350/4650/4950/ 

5450/6800/7300 

CW62 
4050/4350/4650/5150/ 

5950/6650/7450/10250 

4250/4550/4850/5350/ 

6600/7300/7850/10650 

4500/4800/5100/ 

5600/6950/7450 

* Для станков нарезания дюймовой резьбы 
 

► Стандартная конфигурация ► Дополнительная конфигурация 
▪ 3-х-кулачковый +  4-х- 
кулачковый зажимной патрон 
▪ Центрирующая задняя бабка 
▪ Ведущая планшайба 

▪ 4-позиционный резцедержатель 
▪ Стандартный набор инструментов 
▪ Медные гайки по вертикали и 
горизонтали. 

▪ Ножной тормоз (доступен 750-
3000 мм) 
▪ Защитный кожух патрона  
▪ Щиток резцедержателя 
▪ Задний щиток защиты от брызг 

▪ Вращающийся центр 
▪ Приспособление для токарной 
обработки конических 
поверхностей 
▪ Вертикальная остановка с 
резким торможением 

▪ Неподвижный люнет, 
подвижный люнет (доступны для 
моделей <3000 мм) 

▪ Быстросменный резцедержатель 
немецкого типа 
▪ Быстросменный резцедержатель 
итальянского типа 
▪ Кожух механизма шарико-

винтовой передачи 
▪ Стальные щитки 
▪ Планшайба (CW-62xxE) 
▪ Резьбоуказатель 
▪ Устройство цифровой 
индикации 

▪ Анкерные болты 
▪ Вращающаяся задняя бабка. 

*ОР- опциональное 

решение 

▪ Неподвижный люнет Ø20-Ø170 (доступен для модели 63Е размером ≥ 3000 

мм) 
▪ Неподвижный люнет Ø40-Ø250 (доступен для модели 80Е размером ≥ 3000 
мм) 
▪ Неподвижный люнет Ø150-Ø400 (доступен для модели 100Е размером ≥ 
3000 мм) 
▪ Подвижный люнет Ø20-Ø100 (доступен для моделей 63Е/80Е размером    ≥ 

3000 мм) 
▪ Подвижный люнет Ø20-Ø160 (доступен для модели 100Е размером ≥ 3000 
мм) 

☆ : Придерживаясь политики непрерывного совершенствования нашей продукции, мы оставляем за собой право 

изменять технические характеристики станков, указанные в настоящем каталоге, без предварительного уведомления. 

Серия CW-E 



 

 

 
 

 

 

 

Знакомство с изделием 
+ Компактные токарные станки серии CDS могут применяться для различных видов токарных работ, например, 

для обработки внутренних и наружных цилиндрических, торцевых и конических поверхностей. Станки с выемкой 

в станине используются для резки заготовок большого диаметра либо для обработки деталей нестандартной 

формы. Токарные станки по требования заказчика могут быть выполнены с ходовым винтом для метрической или 

дюймовой резьбы, что определяет их функциональное назначение для нарезания резьбы с метрическим, 

дюймовым, диаметральным шагом, модульной резьбы, а также для операций сверления, рассверливания 

отверстий и нарезания смазочных канавок. 

 

 

 

 

 

 
 

Наименование изделия 
Единицы 

измерения 
CDS6132 CDS6232 CDS6136 CDS6236 

Технические характеристики 

Наибольший диаметр обработки над 
станиной 

мм Ø320 Ø360 

Наибольший диаметр обработки над 

поперечными салазками суппорта 
мм Ø180 Ø220 

Наибольший диаметр обработки над 
зазором 

мм --- Ø520 --- Ø520 

Длина зазора (от торца шпинделя) мм --- 200 --- 200 

Наибольшая длина обрабатываемой 
детали 

мм 500/750/1000 

Шпиндель  

Торец шпинделя  D6 

Диаметр отверстия шпинделя мм Ø52    

Размер зажимного патрона мм Ø200  OP: Ø250 

Конус отверстия шпинделя  MT 6 (Морзе 6) 

Диапазон скорости вращения 
шпинделя 

об./мин. 44-1600/ 59-2100 

Высота центра шпинделя мм 160 180 

Мощность привода шпинделя кВт Двухскоростной привод: 2,2/3,3 кВт (3/4,5 л.с.) 

Задняя бабка 

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø50 

Перемещение пиноли задней бабки мм 125 

Конус пиноли задней бабки   № 4 MT (Морзе 4) 

Коробка подач (метрическая резьба; дюймовая резьба) 

Продольная подача  0,025-0,84 мм/об. 

Поперечная подача  0,006-0,21 мм/об. 

Шаг метрической резьбы мм 0,4-14 (40 видов) 

Шаг модульной резьбы модулей 0,2-3,5 (46 видов) 

Шаг дюймовой резьбы витков на дюйм 2-56 (52 вида) 

Диаметральный шаг резьбы диам. питчей 6-112 (33 вида) 

Суппорт (резцедержатель) 

Максимальный размер хвостовика 
инструмента 

мм 20×16 

Перемещение верхних салазок мм 115 

Размеры станка 

Габаритные размеры (ДxШxВ) мм 
1610x910x1150(500)  
1860x910x1150(750)  
2110x910x1150(1000) 

1610x910x1170 (500)  
1860x910x1170(750)  
2110x910x1170(1000) 

Масса станка кг 1200/1280/1340 1250/1330/1400 
 
 
 
 
 

► Стандартная конфигурация ► Дополнительная конфигурация 
▪ 3-х-кулачковый зажимной 
патрон 

▪ Центрирующая задняя бабка 
▪ Задний щиток защиты от брызг 

▪ 4-позиционный резцедержатель 
▪ Стандартный набор инструментов 

▪ Кожух механизма шарико-винтовой 
передачи 

▪ 3-х-кулачковый зажимной 
патрон  

▪ Защитный кожух патрона  
▪ Щиток резцедержателя 
▪ Ножной тормоз 
▪ Вращающийся центр 
▪ Ведущая планшайба 
▪ Неподвижный люнет Ø8-Ø100 

▪ Вертикальная остановка с 
резким торможением 
▪ Приспособление для обработки 
конических поверхностей 
▪ Центр шпинделя и пиноль 
 

*ОР- опциональное 
решение 
 

▪ Быстросменный резцедержатель 
американского типа 

▪ Быстросменный резцедержатель 
немецкого типа 
▪ Быстросменный резцедержатель 
итальянского типа 
▪ Задний щиток защиты от брызг 
▪ Планшайба 

▪ Резьбоуказатель 
▪ Устройство цифровой 
индикации 
▪ Анкерные болты 
▪ Подвижный люнет Ø8-Ø56  
 

 
 
 

▪ Медные гайки по вертикали и горизонтали 

☆ : Придерживаясь политики непрерывного совершенствования нашей продукции, мы оставляем за собой право 

изменять технические характеристики станков, указанные в настоящем каталоге, без предварительного уведомления. 
 

 

 

 

Серия CDS 



 

 

 

 
 

 

Знакомство с изделием 
+ Компактные токарные станки серии CDS В/С могут применяться для различных видов токарных работ, 

например, для обработки внутренних и наружных цилиндрических, торцевых и конических поверхностей. Станки 

с выемкой в станине используются для резки заготовок большого диаметра либо для обработки деталей 

нестандартной формы. Токарные станки по требования заказчика могут быть выполнены с ходовым винтом для 

метрической или дюймовой резьбы, что определяет их функциональное назначение для нарезания резьбы с 

метрическим, дюймовым, диаметральным шагом, модульной резьбы, а также для операций сверления, 

рассверливания отверстий и нарезания смазочных канавок. 

 

 

 
 
 
 

Наименование изделия 
Единицы 
измерения 

CDS 

6140В 

CDS 

6240В 

CDS 

6150В 

CDS 

6250В 

CDS 

6166В 

CDS 

6266В 

CDS 

6140С 

CDS 

6240С 

CDS 

6150С 

CDS 

6250С 

CDS 

6166С 

CDS 

6266С 

Технические характеристики 

Наибольший диаметр обработки над 
станиной 

мм 
Ø400 Ø500 Ø660 Ø400 Ø500 Ø660 

Наибольший диаметр обработки над 
поперечными салазками суппорта 

мм 
Ø230 Ø290 Ø440 Ø230 Ø290 Ø440 

Наибольший диаметр обработки над 
зазором 

мм 
— Ø700 — Ø760 — Ø870 — Ø700 — Ø760 — Ø870 

Длина зазора (от торца шпинделя) мм — 280 — 280 — 280 — 280 — 280 — 280 

Наибольшая длина обрабатываемой 
детали 

мм 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 

Шпиндель  

Торец шпинделя  D8 D8 

Диаметр отверстия шпинделя мм Ø82 Ø105 

Размер зажимного патрона мм Ø250 Ø315 

Конус отверстия шпинделя  90 мм /1:20 110 мм /1:20 

Максимальный крутящий момент 
шпинделя 

Н*м 
1000 1000 

Диапазон скорости вращения 

шпинделя 
об./мин. 

26-2000 (16 скоростей) 26-1700 (16 скоростей) 

Высота центра шпинделя мм 220 250 325 220 250 325 

Мощность привода шпинделя   

Задняя бабка 

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø75 Ø75 

Перемещение пиноли задней бабки мм 150 150 

Конус пиноли задней бабки   № 5 MT (Морзе 5) № 5 MT (Морзе 5) 

Коробка подач (метрическая резьба; дюймовая резьба) 

Продольная подача  0,044-1,48 мм/об. 0,044-1,48 мм/об. 

Поперечная подача  0,022-0,74 мм/об. 0,022-0,74 мм/об. 

Шаг метрической резьбы мм 0,35-80 (73 вида; *53 вида) 0,35-80 (73 вида; *53 вида) 

Шаг модульной резьбы модулей 0,2-40 (45 видов; *66 видов) 0,2-40 (45 видов; *66 видов) 

Шаг дюймовой резьбы витков на дюйм 7/16-80 (47 видов) 7/16-80 (47 видов) 

Диаметральный шаг резьбы диам. питчей 7/8-160 (47 видов) 7/8-160 (47 видов) 

Суппорт (резцедержатель) 

Максимальный размер хвостовика 
инструмента 

мм 20×25 20×25 

Перемещение верхних салазок мм 130 130 

Размеры станка 

Габаритные размеры (ДxШxВ) мм 

2350x1226x1390(750) 

2600x1226x1390(1000) 

3100x1226x1390(1500) 

3600x1226x1390(2000) 

4600x1226x1390(3000) 

2350x1226x1440(750) 

2600x1226x1440(1000) 

3100x1226x1440(1500) 

3600x1226x1440(2000) 

4600x1226x1440(3000) 

2350x1226x1520(750) 

2600x1226x1520(1000) 

3100x1226x1520(1500) 

3600x1226x1520(2000) 

4600x1226x1520(3000) 

2350x1226x1390(750) 

2600x1226x1390(1000) 

3100x1226x1390(1500) 

3600x1226x1390(2000) 

4600x1226x1390(3000) 

2350x1226x1440(750) 

2600x1226x1440(1000) 

3100x1226x1440(1500) 

3600x1226x1440(2000) 

4600x1226x1440(3000) 

2350x1226x1520(750) 

2600x1226x1520(1000) 

3100x1226x1520(1500) 

3600x1226x1520(2000) 

4600x1226x1520(3000) 

Масса станка кг 
2070/ 2120/ 2170/ 

2280/ 3060 

2120/ 2170/ 2220/ 

2330/ 3110 

2170/ 2220/ 2270/ 

2380/ 3200 

2070/ 2120/ 2170/ 

2280/ 3110 

2120/ 2170/ 2220/ 

2330/ 3060 

2170/ 2220/ 2270/ 

2380/ 3200 
 
 
 

► Стандартная конфигурация ► Дополнительная конфигурация 
▪ 3-х-кулачковый зажимной 
патрон 
▪ Центрирующая задняя бабка 
▪ Ножной тормоз 

▪ Задний щиток защиты от брызг 

▪ 4-позиционный резцедержатель 
▪ Стандартный набор инструментов 
▪ Кожух механизма шарико-винтовой 
передачи 

▪ 4-х-кулачковый зажимной 
патрон  
▪ Защитный кожух патрона  
▪ Щиток резцедержателя 

▪ Вращающийся центр 
▪ Ведущая планшайба 
▪ Устройство цифровой 
индикации  
▪ Анкерные болты 
▪ Центр шпинделя и пиноль 

▪ Выравнивающий башмак 
▪ Неподвижный люнет, 
подвижный люнет (доступны для 
моделей 1000-3000 мм) 

▪ Быстросменный резцедержатель 
американского типа 
▪ Быстросменный резцедержатель 
немецкого типа 

▪ Быстросменный резцедержатель 
итальянского типа 
▪ Планшайба 
▪ Резьбоуказатель 
▪ Приспособление для обработки 
конических поверхностей 

▪ Вертикальная остановка с 
резким торможением 
 
 

▪ Неподвижный люнет Ø30-Ø200 
▪ Подвижный люнет Ø20-Ø80  
 
 

*ОР- опциональное решение 
 

☆ : Придерживаясь политики непрерывного совершенствования нашей продукции, мы оставляем за собой право 

изменять технические характеристики станков, указанные в настоящем каталоге, без предварительного уведомления. 

 
 

 

Серия CDS-В/С 



 

 
 

 

Знакомство с изделием 
+ Компактные токарные станки серии CDL могут применяться для различных видов токарных работ, например, 

для обработки внутренних и наружных цилиндрических, торцевых и конических поверхностей. Станки с выемкой 

в станине используются для резки заготовок большого диаметра либо для обработки деталей нестандартной 

формы. Токарные станки по требования заказчика могут быть выполнены с ходовым винтом для метрической или 

дюймовой резьбы, что определяет их функциональное назначение для нарезания резьбы с метрическим, 

дюймовым, диаметральным шагом, модульной резьбы, а также для операций сверления, рассверливания 

отверстий и нарезания смазочных канавок. 

 

 

 
 
 
 

Наименование изделия CDL6136 CDL6236 CDL6141 CDL6241 CDL6146 CDL6246 CDL6151 CDL6251 

Технические характеристики 

Наибольший диаметр обработки над станиной 360 мм 410 мм 460 мм 510 мм 

Наибольший диаметр обработки над поперечными 
салазками суппорта 

180 мм 230 мм 270 мм 320 мм 

Высота центров 1056 мм 1081 мм 1110 мм 1131 мм 

Наибольший диаметр обработки над зазором — 590 мм — 640 мм — 590 мм — 640 мм 

Длина зазора (от торца шпинделя) — 276 мм — 276 мм — 276 мм — 276 мм 

Наибольшая длина обработки 700 мм/950 мм/1450 мм 

Расстояние между центрами 750 мм/1000 мм/1500 мм 

Шпиндель  

Торец шпинделя С6 (ОР: D6) D8 

Конус отверстия шпинделя М6 (Морзе 6) 90 мм /1:20 

Высота центра шпинделя 186 мм 211 мм 240 мм 261 мм 

Диаметр отверстия шпинделя 48 мм 52 мм 82 мм 

Максимальный диаметр обрабатываемого прутка 46 мм 50 мм 80 мм 

Количество скоростей шпинделя 12 

Диапазон скорости вращения шпинделя 32-2000 об./мин. 18 - 1600 об./мин. 

Максимальная мощность привода шпинделя 3/ 4,5 кВт (4/6 л.с.) 5,5 кВт (7,5 л.с.) 

Станина и салазки 

Ширина станины по направляющим 300 мм 

Перемещение поперечных салазок суппорта по оси Х 240 мм 

Перемещение верхних резцовых салазок 125 мм 125 мм 

Максимальные размеры хвостовика инструмента 20×20 мм 25×25 мм 

Поперечная подача 0,017-0,242 мм/об. 

Продольная подача 0,064-0,82 мм/об. 

Количество дюймовых питчей (шагов) 24 

Диапазон  дюймовых питчей (шагов) 2-56 витков на дюйм 

Количество диаметральных питчей (шагов) 44 

Диапазон  диаметральных питчей (шагов) 2-56 диаметр.питчей 

Количество метрических питчей (шагов) 44 

Диапазон  метрических питчей (шагов) 0,5-14 мм 

Количество модульных питчей (шагов) 24 

Диапазон  модульных питчей (шагов) 0,5-14 модулей 

Задняя бабка 

Диаметр пиноли задней бабки 63 мм 

Конус пиноли задней бабки  № 4 MT (Морзе 4) 

Перемещение пиноли задней бабки 150 

Пространство и масса 

Габаритная длина станка 2020 мм/ 2270 мм/ 2770 мм 2005 мм/ 2255 мм/ 2755 мм 

Габаритная ширина станка 1020 мм 1010 мм 

Габаритная высота станка 1210 мм 1235 мм 1210 мм 1235 мм 

Общая масса станка 

750 мм 1228 кг 1378 кг 1228 кг 1378 кг 

1000 мм 1353 кг 1553 кг 1353 кг 1553 кг 

1500 мм 1593 кг 1893 кг 1593 кг 1893 кг 
 
 
 

► Стандартная конфигурация ► Дополнительная конфигурация 
▪ 3-х-кулачковый зажимной 
патрон 
▪ Центрирующая задняя бабка 

▪ 4-позиционный резцедержатель 
▪ Стандартный набор инструментов 
 

▪ 4-х-кулачковый зажимной 
патрон  
▪ Быстросменный резцедержатель 
немецкого типа 
▪ Вращающийся центр 

▪ Ведущая планшайба 
▪ Устройство цифровой 
индикации  
▪ Анкерные болты 
▪ Медные гайки по вертикали и 
горизонтали  

▪ Центр шпинделя и пиноль 
 

▪ Быстросменный резцедержатель 
американского типа 
▪ Быстросменный резцедержатель 
итальянского типа 
▪ Планшайба 

▪ Резьбоуказатель 
▪ Приспособление для обработки 
конических поверхностей 
▪ Вертикальная остановка с 
резким торможением 
▪ Выравнивающий башмак 

 
 

▪ Неподвижный люнет Ø10-Ø120 (для моделей CDL6136/CDL6140) 
▪ Неподвижный люнет Ø80-Ø200 (для моделей CDL6246/CDL6251) 

▪ Подвижный люнет Ø10-Ø90  
▪ Защитный кожух патрона  
▪ Щиток резцедержателя 
▪ Задний щиток защиты от брызг 

*ОР- опциональное решение 
 

☆ : Придерживаясь политики непрерывного совершенствования нашей продукции, мы оставляем за собой право 

изменять технические характеристики станков, указанные в настоящем каталоге, без предварительного уведомления. 
 
 

 

Серия CDL 


